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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA WIERTEL DIAMENTOWYCH

Dla osiagnigcia optymalnych wydajnosci oraz zapewnienia bezpieczenstwa podczas
wiercenia otworéw wierttami diamentowymi nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

- dobra¢ odpowiednie wiertto do materiatu, w ktérym ma by¢ przeprowadzony proces wiercenia, uwzglednia-
jac jednoczesnie Srednice wiertta, moc maszyny, ilos¢ obrotéw na minute oraz ilo§¢ wody w I/min (przy
wierceniu na mokro). (patrz tabele zalecen).

- do wykonywania otworéw na mokro lub na sucho, nalezy stosowaé wytgcznie wiertta i wiertnice do tego
przeznaczone.

- wiertnica powinna by¢ zamocowana zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny w sposéb pewny i uniemo-
zliwiajgcy obluzowanie sie podczas pracy. Obluzowanie maszyny moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wiertta
oraz by¢ przyczyng powaznego wypadku.

- podczas wiercenia z recznym posuwem wiertta, operator powinien stale kontrolowaé przebieg procesu
wiercenia, zwracajgc uwage na obcigzenie silnika wiertnicy a w przypadku zwiekszenia obcigzenia,
natychmiast pokrettem zmniejszy¢ posuw wiertta.

- niedopuszczalna jest praca uszkodzonym wierttem — np. wytamane segmenty, uszkodzony uchwyt,
uszkodzona rura wiertta, krzywe wiertto itp.

- przy wierceniu otwordw w betonie zbrojonym zawsze istnieje ryzyko wystgpienia luznych pretéw
(niezageszczonych betonem). W takim przypadku jak rowniez w sytuacji gdy podczas procesu wiercenia,
wiertto natrafi na koncéwke preta, istnieje duze prawdopodobienstwo wytamania sie segmentéw a tym
samym uszkodzenie wiertta. W takiej sytuacji nalezy przerwac prace i nie ponawiac¢ proby wiercenia nowym
wierttem o tej samej Srednicy w tym samym miejscu. Mozna ewentualnie dokonaé¢ préby wiercenia wierttem
o wiekszej srednicy a najlepiej, jezeli to jest mozliwe, w innym miejscu.

- rdzeh z wiertta powinien by¢ usuwany za pomoca specjalnych do tego stuzgcych narzedzi, uderzanie
mitotkiem w rure trwale uszkadza wiertto.

- pomiedzy wierttem z uchwytem 1 1/4" UNC (5/4") a wrzecionem wiertnicy, nalezy montowac pierscien
zapobiegajgcy zakleszczeniu sie wiertta.

- w czasie pracy nalezy stosowac srodki ochrony osobistej i bezwzglednie stosowaé ogodlne zasady
bezpieczenstwa na danym stanowisku pracy.

Tabela zalecanych ilosci wody przy wierceniu wierttami diamentowymi
Srednica wiertta w mm llos¢ wody w I/min
20-30 ok.0,5-1,0
40 - 52 ok. 1,0-2,0
62 — 82 ok.2,0-3,0
92 - 162 ok.3,0-4,0
172 — 250 ok.4,0-5,0
300 - 350 ok. 6,0 — 8,0
400 - 500 ok. 8,0-11,0




Obroty /min Optymalne wartosci predkosci obrotowych

A dla wiertet diamentowych
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Srednica wiertta (mm)

Predkos¢ obwodowa dla betonu i betonu zbrojonego 2 - 4 m/sec

Predkos¢ obwodowa dla mat. migkkich i abrazyjnych 4 - 6 m/sec

Predko$é obwodowa (m/s)



