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ZALECENIA STOSOWANIA DLA Pl TARCZOWYCH DIAMENTOWYCH DO PRACY NA SUCHO

PILY TARCZOWE DIAMENTOWE DO PRACY NA SUCHO s3a szczegdlnie bezpieczne podczas pracy,dzieki
bezposrednio spieczonym (SINTER), wzglednie laserowo spawanym (LASER) segmentom na dyski stalowe.
Wszystkie pity poddane sg szczegotowej kontroli przez co zagwarantowany zostaje ich wysoki standard
jakosciowy. Zgodnie z normg EN 13236, to bezpieczenstwo jest potwierdzone dla predkosci obwodowej

80 m/s ( dla tarcz @ 100- 230mm) wzglednie 100 m/s ( dla tarcz @ 300 i 400mm).

Dla osiggniecia optymalnych wynikéw przy cieciu pitami diamentowymi na sucho, zaleca sie uwzglednié¢
nastepujgce wskazowki:

1. Upewnic sie, ze zostat wybrany wiasciwy typ pity do cietego materiatu.

2. Oczysci¢ przed montazem tarczy diam., kotnierze (flansze) i nie stosowa¢ zadnych uszkodzonych
kotnierzy jak réwniez uszkodzonych pierscieni redukcyjnych.

3. Strzatka kierunku obrotu na pile musi sie zgadza¢ z kierunkiem obrotéw maszyny. Na kazdej tarczy
diamentowej oznaczony jest kierunek obrotéw.

4. Sprawdzi¢ czy bicie osiowe i obwodowe nie przekracza odpowiednio 0,15 i 0,30 mm.
Nadmierne bicie obwodowe prowadzi do zwigkszenia zuzycia lub nawet do zniszczenia pity.

5. Nalezy cigé bez nacisku. Ciezar maszyny wystarczy. Podwyzszony nacisk daje zwigkszone zuzycie
narzedzia nawet o 50%.

6. Szczegodlnie przy cieciu twardych materiatéw nalezy wykonywac¢ maszyng lekkie wahania tam
i z powrotem.

7. Cig¢ prosto. Zabrania sie wycinania tukéw, szlifowania materiatu, przekrzywiania tarczy w stosunku
do kierunku ciecia, chyba Ze tarcza jest do tego przeznaczona.

8. Przy stwierdzeniu stepienia sie tarczy (silne iskrzenie) nalezy zaostrzy¢ pite na na specjalnej ptycie
ostrzgcej wykonujgc kilka ptytkich szybkich ciec.

9. Unika¢ wymiany tarczy przed jej catkowitym zuzyciem.

10. Nie przekracza¢ max. dopuszczalnej ilosci obrotow.

11. Nalezy stosowac wytgcznie maszyny z przepisowg ostong narzedzia.

12. Pomimo wysokiego zabezpieczenia narzedzia, nalezy zawsze pracowac w okularach ochronnych
i ubraniu ochronnym (fartuch ze skoéry) masce przeciw-pytowej i obuwiu ochronnym.
UWAGA! Tarcza diamentowa rozgrzewa sie do wysokiej temperatury przy cieciu na sucho i nalezy zwracac
na to szczegdlng uwage! Niebezpieczehstwo poparzenia!

13. Przetaczanie otworéw mocujgcych jest zabronione!

14. Tarcze do pracy na sucho sg przeznaczone do pracy przerywanej co oznacza, ze nalezy co jaki$
czas schtadzac¢ je powietrzem przez ca 10 s- nie wytgczajgc maszyny.

15. Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy na danym stanowisku roboczym.

UWAGA! Przy niewladciwym uzytkowaniu tarczy diamentowej nie bedzie uznawana reklamacja.
Reklamacje mogg by¢ przyjmowane tylko przy zuzyciu segmentu diamentowego do max 1 mm!

DOPUSZCZALNE OBROTY PRZY 80 m/s dla srednic od 100 do 230 mm
100 m/s dla srednic 300 i 350 mm

Srednica pity [mm] Max [obr/min] Srednica pity [mm] Max [obr/min]
100 15.260 200 7.630
115 13.280 230 6.640
125 12.220 300 6.360
150 10.160 350 5.450
180 8.500 400 4.760




